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Zusammenfassung Abstract
— Wahrend der vergangenen Betonkanuregatten wurde — Die Versuche haben ergeben, dass kinetischer Sand und Bereits Ende des 19. lJahrhunderts  wurde das erste Auswertung der vergangenen Betonkanuregatten zeigt, dass
wenig auf eine okologische Konstruktion geachtet Ton sich grundsatzlich sehr gut als Schalungsmaterial schwimmfahige Fahrzeug aus Beton gefertigt. Der bei der Realisierung der bisherigen Betonkanus und deren

» Der Anspruch sollte sein unter den Aspekten der
Nachhaltigkeit ein Kanu zu entwerfen, dass auch

den Anforderungen an Gestaltung und Konstruktion
gerecht wird.

Ausschalen Ton

eignen wirde.

» Der kinetische Sand glanzt mit einer
herzustellenden Form und den
Verunreinigungen an der Schalung

» Bei Ton ist der groRe Vorteil

einfach
geringsten

die einfache

Modellierbarkeit bei der Herstellung komplexerer
Formen.

g

Ausschalen Ton gefroren

Ausschalen Sand

Analyse der vergangenen Betonregatten

Ausschalen Sand gefroren

Bundesverband der Deutschen Zementindustrie e.V. initiierte
1986 die erste deutsche Betonkanuregatta mit der komplexen
Aufgabe aus den Bestandteilen Zement, Wasser, Sand sowie
Zuschlagen ein schwimmfahiges und optimiertes Kanu zu
bauen. Die Herausforderung besteht darin ein leichtes und
trotzdem robustes Kanu herzustellen. Pramiert werden neben
dem schnellsten Boot auch die Konstruktion, Gestaltung sowie
das leichteste als auch das schwerste schwimmende Kanu. Zur
Realisierung dieses Projekts sind vor allem zwei Themen von
besonderem Belang, zum einen das Material an sich (also die
Zusammensetzung des Betons sowie die Bewehrung), zum
anderen die Konstruktionsweise sowie die verwendete

Schalung. Das folgende Paper befasst sich im Detail mit der
Konstruktionsweise und der Herstellung der Schalung. Die

Ubersicht der Schalungen nach Betonage

Betonprobekorper

Schalungen wenig bis gar nicht auf die Nachhaltigkeit der
verwendeten Materialien geachtet wurde. Eine Prifung der
besten Ansatze war Grundlage, ob es moglich ist eine neue,
nachhaltige und effiziente Herstellungsmethode der Schalung
fur das Betonkanu 2017 zu kreieren. Hieraus wurde eine
Versuchsreihe mit Ton, gebrochenem und kinetischem Sand als
nachhaltiges Schalungsmaterial durchgefiihrt. Die Ergebnisse
wurden anhand der Betonqualitat der Versuchskorper
analysiert und bewertet.

Als Ergebnis stellte sich heraus, dass eine Schalung aus
kinetischem Sand die Anforderungen an
Wiederverwendbarkeit, Realisierbarkeit der Schalung in Form
und Oberflachenbeschaffenheit sowie auch in der Einfachheit
der Herstellung am besten in sich vereint.
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Weitere Fragestellungen:
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